Herzlich Willkommen

Material- & Verkaufskundekurs




Tagesablauf

Vormittag

09.30h Begrissung

09.45h Fasergruppen & Textile Flachen
10.45h Pause

11.00h Spinnen & Zwirnen

11.30h Profilieren & Texturieren

12.30h Mittagessen



Tagesablauf

Nachmittag

13.45h Veredlungen

14.30h Neue Technologien
15.00h Pause

15.15h Verkaufskommunikation
15.45h Feed-Back

16.00h Ende Kurstag



Die vier Fasergruppen




Naturfasern

Pflanzliche Fasern Tierische Fasern

Baumwolle Wolle
Leinen
Ramie Haare
Hanf
Kapok

Seide

Merino
Cheviot
Kreuzzuchtschafe

Ziegen : Cashmere
Mohair
Angora
Kamele: Alpaka
Lama
Vikunja
Andere: Angora-Kaninchen
Yak
Wildseide
Zuchtseide



Chemiefasern

Zellulosische CF Synthetische CF

Viscose Polyamid

Cupro Polyester

Acetat Polyacrylnitril

Triacetat Polyvinylchlorid

Modal Polyurethan / Elasthan
Lyocell Polypropylen

Bambus Soja

Malis



Allgemeine Eigenschaften

Pflanzliche Fasern Tierische Fasern
+ - + -
Hautfreundlich Knittern Knittern nicht Konnen kratzen
Antiallergen Trocknen langsam Trocknen schnell Mottenanfallig
Saugfahig Nicht formstabil Meist gute Formstabilitat Verfilzen
Strapazierfahig Gehen ein Sehr saugfahig Nicht strapazierfahig
Kompostierbar Nicht lichtbestandig Kompostierbar Nicht lichtbestandig
Gunstig schwer z.T. Teuer
temperaturausgleichend

Pflegeleicht Kostbar Nicht pflegeleicht




Besondere Eigenschaften

Pflanzliche Fasern

Tierische Fasern

+

Baumwolle:
Hoch nassreissfest

Fallt extrem aus der
Form

Wolle:

Sehr Formstabil

Kratzt je nach
Qualitat sehr stark

Leinen : Knittert extrem stark Cashmere / Cashgora Extrem teuer

Kuhlt Kratzt nicht Sehr heikel in der
sehr saugféhig Pflege

Ramie : Nicht verrottbar Angora : Extrem teuer

Gunstiger als Leinen

Kratzt nicht
extrem leicht

Sehr heikel in der
Pflege

Hanf: Sehr teuer Mohair / Alpaka /Lama Kann kratzen
Feiner als Leinen Flauschig

sehr leicht und weich

Seide: Wasserempfindlich,

Temperaturausgleichend

nicht formstabil




Allgemeine Eigenschaften

Cellulosische CF

Synthetische CF

+

+

Hautfreundlich Knittern Knittern nicht Riechen schnell

Antiallergen Trocknen langsam Trocknen schnell Laden sich
elektrostatisch auf

Saugfahig Nicht formstabil Formstabil Nicht saugféahig

Kompostierbar Gehen ein Sehr strapazierfahig

Gunstig Nicht lichtbestandig Recyclierbar

Nassreissfestigkeit
stark reduziert

Sehr glnstig

schwer

Sehr pflegeleicht




Besondere Eigenschaften

Cellulosische CF

Synthetische CF

+

+

Viscose / Cupro :
Baumwollahnlich

Nassreissfestigkeit
stark reduziert

Polyamid :

Reissfesteste Faser im
Textilbereich

Vergilbt

Acetat / Triacetat
Seidenahnlich

Stinken schnell
Acetonempfindlich

Polyester :
Vielseitigste Faser
Vergilbt nicht

Riecht sehr schnell

Modal : Nicht formstabil Polyacrylnitril : Saugt sehr schlecht

Kochecht Wollahnlichste Faser Riecht sehr schnell
Vergilbt nicht Pillingbildung

Lyocell : Geht stark ein Polyvinylchlorid : Saugt sehr schlecht

Umweltfreundlichste
aller bekannten
Fasern

Rheumalindernd
Gegen Chemikalien resistent

Ladt sich sehr stark
el. Stat. auf

Bambus / Mais : Nicht formstabil Polyurethan / Elasthan : Nur als Mischung
Seidenahnlich Extrem formstabil verwendbar
Antibakteriell

Soja: Nicht formstabil Polypropylen : Pillingbildung

Seidenahnlich

Leichteste Faser Uberhaupt




Mischfasern

Durch das Mischen von Fasern werden verbessert:

Trag- & Pflegeeigenschaften
Optik
Preis



Beispiele bekannter Mischungen




Die textilen Flachen




Gewebe

faden



o

-

u <
O

(- L
= .
d o
- -

© <
= ?
= S
5 -

— o




Koperbindung

7 % 1 ' 1 6 11

21" 3# & 9# . &




dung

IN

Satinb

/12 54




Maschenware




Einfadenware




Wirkware




Geflechte
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HW: 30.0 kV DATE: 0716/04 500 pm Vega ©Tescan
VAC: LowVac, 80 Pa  Device: TS5136XM Digital Microscopy Imaging




Geflechte




Faserverbundstoffe




Verfilzen




Verkleben
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Verbinden




Flachenverbundstoffe
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Verkleben
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Steppen




Beschichten




Laminieren
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Punchen
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Durchbrochene Flachen
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Gewebe




Maschenware
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Geflechten




Stickerelen
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Spinnen / Zwirnen




Garne und Zwirne
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Stapelfasern oder Spinnfasern
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Eigenschaften
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Endlosgarne oder Filamente
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Eigenschaften







Weichgedrehtes Garn




Hartgedrehtes Garn




Uberdrehtes Garn




Einige Bezeichnungen
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Flammengarn




Noppengarn




Bouclégarn oder Schlingengarn




Stichelhaargarn




Mischgarn

= verschiedene Rohstoffe




Meliertes Garn

= verschiedene Farben desselben Materials




Moulinézwirn

= verschieden farbige Garne miteinander verzwirnt




ZWwirne







Zweck des Zwirnens
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Effektzwirne




Bandchengarne




Durchmesser Textlle Fasern
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Faserdurchmesser
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Microfasern
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Garnnummerierungen
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Gewichtssystem

A3 + 6 * BA3 B+ 6 *

0 4* 9A
- ' ;'8 1
12 <0 :2 - 2
2 ./ !
/1 11° $./1 G 1
. -<0 * "% /1
o- ' 7 < 2<%< A IBOI
|,/ - G IB<BBB 012 -
B<BBB O1- 2 <






Profilieren
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Profile und deren Originale in der Natur




Texturieren
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Texturiertes Garn oder Bauschgarn
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Veredlungen
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Vorbehandlungen
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Mechanische Ausrustungen
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Chemische Ausristungen
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Farben / Drucken
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Flockenfarbung und Kammzugfarbung




Garnfarbung




Stuckfarbung




Drucken
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Drucktechniken
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Tintenstrahldruck

die einzige Drucktechnik im Strickgarnbereich




Druckart




Neue Textiltechnologien




Wohlfuhlausristungen




Anti smell
(Geruchshemmend)




Hygieneausriustung
(antibakteriell, antimikrobiell)




Wellnessausristung
(mit Pflegesubstanzen oder mit Duftessenzen)




Neue Fasern
(Soja, Bambus, Mais, Sea-Cell)




Funktionale Ausrustungen




Atmungsaktivitat

(durch Membrane oder durch Spinntechniken)




Formstabilitat

(durch Spinntechniken und Fasermischungen)




Thermische Effekte

(durch Spinntechniken, PCM und Membransysteme)




Schutzfunktionen

(durch Nanotechnologien, Membransysteme und
neue Spinntechniken)




Weitere wichtige Ausrustungen
(gegen Verfilzen, Mottenfrass & UV-Strahlen)




Pflegesymbole




Grundsymbole
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Generell gultige Abwandlungen
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Waschen
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Bleichen
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Professionelle Textilreinigung
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Spezialsymbole

Garantierte Qualitat




Gutesiegel
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Verkaufskommunikation
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Der erste Eindruck zahlt







Saubere Bedurfnisabklarung







Gezielte Warenvorlage
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Beratung und Pflegesymbole
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Zusatzverkaufe
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Mogliche Zusatzverkaufe




Abschlussphase
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Visual merchandising
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Warenaufzlge regelmassig
wechseln




Zelgen Sie Kombinationen auf




Halten Sie Ordnung im Regal

(auch an einer Ausstellung)







Vorrate gehoren ins Lager




Lassen Sie Greiflocher




Kleiden Sie sich in Strickmode




Verkaufssituationen
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Viel Spass beim Anwenden
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Kontaktadresse fur Fragen

- Mode & Alles fiur die Handarbeit

Adriana Meier-Pianegonda
Via Baselga 7
7403 Rhazins

Ab Sommer 2011

Kreuzgasse Haus A
7004 Chur

G: 081 641 18 35

P: 081 630 25 87
adriana.meier@aha-mode.ch
www.aha-mode.ch



